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Die folgenden Angabon sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Rauchdetektor und Insektengitter 

© Es wird ein Rauchdetektor bereitgestellt mit einem 
Lichtemissionsbereichshalter mit einem I ichtemittie ren- 
der) Element und einem Lichtempfangsbereichshalter mit 
einem lichtempfangenden Element. Der Lichtemissions- 
bereichshalter und das lichtempfangende Element sind in 
einem Rauchdetektionsbereich f der ein Rauchdetektions- 
gebiet bildet, vorgesehen. Das von dem lichtemittieren- 
den Element ausgesandte Licht wird durch Rauch ge- 
streut, der in das Rauchdetektionsgebiet eingedrungen 
ist. Das somit gestreute Licht wird von dem lichtempfan- 
genden Element aufgenommen, urn damit das Auftreten 
eines Feuers zu detektieren. Ein Insektengitter ist aus ei- 
ner weichen Faser mit einem Maschenmuster gebildet 
und ist so angeordnet, um den Rauchdetektionsbereich 
vollstandig abzudecken. 
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DE 100: 

1 

Beschreihung 

HINTERGRUND DER ERFINDUNG 

1 . Gebiet der Erfindung 

Die vorliegende Erfindung belrifll einen Rauchdetektor, 
der mit einem Insektengitter zur Verhinderung des Eindrin- 
gens von Tnsekten in ein Rauehdetektionsgebiet. ausgestattet 
ist, sowie ein Insektengitter. 

2. Beschreihung des Stands derTechnik 

Fig. 19 bis 22 zcigcn cincn hcrkdmmlich vcrwcndctcn fo- 
loelektrischen RauehdetekLor. Fig. 19 ist eine Querschnills- 
ansicht des Rauchdetektors in Langsrichtung; Fig. 20 ist 
eine seitliche Querschnittsansicht des Rauchdetektor; Fig. 
21 ist eine Aufbau- und Konstruktionszeichnung eines 
Rauchdetektionsbereichs; und Fig. 22 ist eine Aufrissan- 
sicht des Rauchdetektors. 

Wie in den Fig. 19 und 20 gezeigt ist, ist eine Anschluss- 
platinc 203 in cincr auBeren Abdcckung 201 untcrgcbracht, 
und ein Abschirmgehause 204 ist fest mit dera Inneren der 
Anschlussplatine 203 verbunden. Eine Rauchdetektionsbe- 
rcichhauptcinhcit 205 ist an der Anschlussplatine 203 befc- 
stigt und eine gedruckte Platine 208 ist an der Raucbdetekti- 
onsbereichhaupteinheit vorgesehen. Entlang dem Rand der 
auBeren Abdeckung 201 si rid mehrere Raucheinlassoffnun- 
gen 202 gebildet. 

Eine Rauchdetektionsbereichabdeckung 211 ist losbar an 
der unteren Oberflache der Rauchdetektionsbereichhaupt- 
einheit 205 angebracht. In der Umfangswand der Raucbde- 
tcktionsbcrcichabdcckung 211 sind Rauchcinlassoffnungcn 
215 gebildet. Mehrere Labyrintheleinenle 213 sind inner- 
halb der Umfangswand gebildet. Ein Insektengitter 214 ist 
in integralerWeise an dem Rauchdetektionsbereich 211 vor- 
gesehen. 

Ein lichtemittierendes Element 221, etwa eine Infrarot- 
LED oder dergleichen, ist in einem Lichtemissionshalter 
217, der an der unteren Oberflache der Rauchdetektionsbe- 
reichhaupteinheit 205 vorgesehen ist, untergebracht. Ein 
Lichlempfangshaller 216 beherbergl ein lichtempfangendes 
Element 220, etwa eine Fotodiode PD oder dergleichen. Wie 
aus Fig. 21 zu erkennen ist, sind die optische Achse des lich- 
teiiiittierenden Elements 221 und die optische Achse des 
lichtempfangenden Elements 220 so angeordnet, dass sie 
sich in der Mi tie eines Rauchdetektionsgebiets unter einem 
Winkel von beispielsweise 70° kreuzen. Hier bezeichnet das 
Bezugszeichen 228 eine Infrarot-LED fur Testzwecke, und 
232 kennzeichnet ein Plattenelement rait einem darin ausge- 
bildeten Schlitz. 

Wie in Fig. 22 gezeigt ist, ist der oben beschriebene 
Rauchdetektor durch Zusammenf ugen der Anschlussplatine 
203 mit daran befestigter Anschlussmechanik 209; des Ab- 
schirmgehauses 204; der Manschette 207, der gedruckten 
Platine 208; der Rauchdetektionsbereichhaupteinheit 205, 
der Rauchdctcktionsbcrcichabdcckung 211; und der auBeren 
Abdeckung 201 hergestellt. 

Haufig ist das in einem herkommlich verwendeten 
Rauchdetektor benutztc Insektengitter 214 aus Mctall herge- 
stellt. Wie in Fig. 22 gezeigt ist, ist das Insektengitter 214 
vorgesehen, um die Rauchdetektionsbereichabdeckung 211, 
die die T ,abyrimhelemente des Rauchdetektionsbereichs bil- 
det, abzudecken. Um eine Verbesserung bei der Hersteliung 
und der Wiederstandsfahigkeit eines Rauchdetektors zu er- 
halten, wird ein Insektengitter in integralerWeise mit einem 
Rauchdetektionsbereich wahrend eines GieBvorganges ge- 
bildet (vcrglcichc Japanischc Patcntoffcnlcgung Nr. 5- 
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78879). 

Ein derartiges zusammen mit dem Rauchdetektor ver- 
wendetes Insektengitter wird raittels Formen einer flachen 
Metallplatle in eine Ringfonn, Ausbilden von hexagonalen 
5 Cffnungen in der Metallplatte und Befestigen der auf diesen 
Weise geformten Metallplatte an einer Stelle um die Laby- 
rinthelemente eines Rauchdetektionsbereichs herum, oder 
durch integrates Einbetten der Metallplatte in den Rauchde- 
tektionsbereich wahrend eines GieBvorgangs gebildet. vSo- 

io mit wird die Hersteliung des Rauchdetektor kompliziert. 
In einem Rauchdetektor, in dem ein Insektengitter in inte- 
graler Weise mit den Labyrinthelementen eines Rauchdetek- 
tionsbereichs ausgebildet wird, kann das Insektengitter nach 
der Hersteliung nicht entfemt werden, sclbst wenn ein Ersct- 

15 zen erwiinscht isL In einem derartigen Fall muss eine 
Raucherfassungsabdeckung, die die Labyrinthelemente bil- 
det, oder eine Rauchdetektionsbereichhaupteinheit auf un- 
bequeme Weise ersetzt werden. Ein weiteres Problem des 
Rauchgitters besteht darin, dass Insekten, die enge Bereiche 

20 bevorzugen, in die Offnungen des Insektengitters eindrin- 
gen. 

t'JBERBLICK tJBER DIE ERFINDUNG 

25 Die vorliegende Erfindung wurdc angesichts dcrartigcr 
Nachteile des herkommlich verwendeten Rauchdetektors 
ersonnen und es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung einen Rauchderektor, der einfach zu bauen und mit ei- 
nem kostengiinstigen Insektengitter versehen ist, sowie ein 

30 Insektengitter zur Anwendung mit dem Rauchdetektor be- 
reit zu stellen. 

Die vorliegende Erfindung stellt einen Rauchdetektor be- 
rcit, der cincn Rauchdetektionsbereich umfasst, der cin 
Rauehdetektionsgebiet deliniert und das Austreten von 

35 Feuer mittels von in das Rauehdetektionsgebiet eindringen- 
den Rauch detektiert, wobei der Sensor umfasst.: 

Ein Insektengitter, das aus einem weichen Material nut 
Gitterstruktur gebildet ist und um den Rauchdetektionsbe- 
reich herum angeordnet ist. 

40 Der Rauchdetektionsbereich ist in Richtung des Randes 
und der Unterseite ofFen und das Insektengitter ist so ange- 
ordnet, um den Rand des Rauchdetektionsbereichs und die 
offene Unterseite des Rauchdetektionsbereichs vollstandig 
zu hedecken. Das Insektengitter ist aus einem durchlassigen 

45 Slot!, der aus weichen Melallfasem oder chemischen Fasem 
gewoben ist, hergestellt. Alternativ wird eine mit einem In- 
sekten abwehrmittjel impragnierte Faser als Insektengitter 
verwendet. Das Insektengitter ist fest zwischen einem inne- 
ren Umfangsrand, einer auBeren Abdeckung und einem au- 

50 Beren Umfangsrand einer Raucherfassungshaupteinheit an- 
geordnet. 

Somit wird ein durchlassiger Stoff, der aus einer Faser ge- 
woben isL, als das Insektengitter verwendet, Im Gegensatz 
zu einem herkommlich verwendeten Insektengitter, das mit- 

55 tels Atzen einer Metallplatte hergestellt ist, besitzt das Stof- 
finsektengitter eine hdhere Luftstromdurchlassigkeit. Wenn 
cin Inscktcnabwchrmittcl auf cin Insektengitter aufgetragen 
ist, ist, da das Insektengitter aus Stoff hergestellt ist, die Fa- 
ser in ausreichender Weise mit einem Insektenabwehrmittel 

60 impragnicrt, so dass cin Insekten abwehrender Effckt iibcr 
eine lange Zeitdauer auftritt. Selbst wenn die Maschen leicht 
erweitert sind, verhindert der Insekten abwehrende Effekt 
das Eindringen von Tnsekten. 

Das Insektengitter ist fest zwischen dem inneren Um- 

65 fangsrand der auBeren Abdeckung und dem auBeren Um- 
fangsrand der Raucherfassungshaupteinheit angeordnet und 
besitzt keine spezielle Struktur zum Festmachen. Folglich 
kann das Insektengitter auf cinfachc Wcisc durch Entfcrncn 
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lediglich der auBeren Abdeckung entfernt werden. Somit ist 
das Entfernen und das Ersetzen eines Insektengitters einfach 
durchfiihrbar. 

Die vorliegende Erfindung slelli ebenfalls ein Insektengil- 
ter zum Abhalten des Eindringens von Insekten in ein 
Rauchdetektionsgebiel eines Rauchdetektors bereit. Das In- 
sektengitler zeichnel sich dadurch aus, dass es aus einem 
durchlassigen Stoff , der aus Metall- oder chemischen Fasern 
gewoben ist, hergestellt ist. Wie zuvor erwahnt wurde, kann 
solange ein durchlassiger Stoff, der aus einerFaser gewoben 
ist, als ein Insektengitter verwendet wird, eine hohere Luft- 
stromdurchlassigkeit erreicht werden im Vergleich zu einem 
Fall, in dem ein herkommlich verwendetes Insektengitter 
aus cincr Mctallplattc mittcls Atzung hergestellt ist. Solange 
ein Insektenabwehniiiltel auf eine Faser aufgetragen isL, ist 
die Faser in ausreichender Weise mit einem Insektenab- 
wehrraittel impragniert. Somit kann ein Insekten abwehren- 
der Effekt iiber eine lange Zeitdauer zutage treten. Selbst 
wenn Maschen leicht erweitert sind, verhindert der Insekten 
abwehrende Effekt das Eindringen von Insekten in das In- 
sektengitter. 

KTJRZE BKSCHREIBI JN( i DER ZEICHNUNGEN 

In den bcglcitcnden Zcichnungcn zeigen: 

Fig. 1 eine Querschnittsansicht, die einen erfindungsge- 
maBen Rauchdetektor darsteltt; 

Fig. 2 eine Explosionsansicht des erfindungsgemaRen 
Rauchdetektors; 

Fig. 3A und 3B vergroBerte erlauternde Ansichten des in 
Fig. 2 gezeigten Insektengitters; 

Fig. 4 eine erlauternde Ansicht eines in Fig. 2 gezeigten 
Rauchdctcktionsbcrcichs, wenn dcrRauchdctcktionsbcrcich 
aus dem Rauchdetektor heraus genoimnen ist und aus der 
Sicht eines Lichtempfangsbereichs betrachtet wird; 

Fig. 5 eine Draufsicht des in Fig. 4 gezeigten Rauchde- 
tektionsbereichs; 

Fig. 6A eine anschauliche Ansicht, die einen Lichtemp- 
fangsbereich der in Fig. 4 gezeigten Hybridschaltungspla- 
tine zeigt; 

Fig. 6B eine anschauliche Darstellung, die eine Schal- 
tungskomponentenmontageseite der Hybridschaltungspla- 
tine aus Fig. 4 zeigt; 

Fig. 7A bis 7C sind Querschnitrsansichten, die die in Fig. 
6 gezeigte Hybridschaltungsplatine darstellen; 

Fig. 8 ein Schaltbild, das eine Detektorschaltung zeigt, 
die auf der in Fig. 6 dargestelhen Hybridschaltungsplatine 
montiert ist; 

Fig. 9 ein Schaltbild, das Einzelheiten der in Fig. 8 ge- 
zeigten Detektorschaltung darstellt; 

Fig. 10 eine erlauternde Querschnittsansicht, die eine 
weitere Ausfljhrungsform der Hybridschaltungsplatine dar- 
siellt, in der eine Linseneinheil von einem Lichlempfangs- 
bereich getrennt ist; 

Fig. 11 eine erlauternde Querschnittsansicht, die eine 
weitere Ausfuhrungsform der Hybridschaltungsplatine dar- 
stellt, in der cin Lichtcmissionsbcrcich an der Schaltungs- 
platine mondert ist: 

Fig. 12 eine erlauternde Ansicht, die eine Rauchdetekti- 
onsbcrcichsbaugruppc gcmaB der vorliegenden Erfindung 
zeigt, in der eine Lichtemissionsbereichsschaltungsplatine 
von einer Lichtempfangsbereichhybridschaltungsplatine ge- 
trennt ist; 

Fig. 13 ein Schaltbild, das die in Fig. 12 gezeigte Licht- 
emissionsschaltungsplatine darstellt; 

Fig. 14 eine erlauternde Ansicht. die eine in der vorlie- 
genden Erfindung verwendete diinne Montageplatte zeigt; 

Fig. 15A und 15B erlauternde Ansichten, die cine an der 



in Fig. 14 gezeigten Montageplatte angehrachte Anschluss- 
einheit zeigen; 

Fig. 16a und 16B erlauternde Ansichten, die eine An- 
schlusseinheit mit einer Wamanzeigelampe darstellen, wo- 
5 bei die Einheit an der in Fig. 14 gezeigten Montageplatte be- 
festigt ist; 

Fig. 17 eine erlauternde Ansicht, die eine polygon ale 
Montageplatte zeigt, die in der vorliegenden Erfindung ver- 
wendet ist; 

10 Fig. 18 eine erlauternde Ansicht, die eine weitere Ausfuh- 
rungsform einer polygonalen Montageplatte, die erfindungs- 
gemaB verwendet wird, zeigt; 

Fig. 19 eine Querschnittsansicht, die einen herkommlich 
vcrwcndctcn fotoclcktrischcn Rauchdetektor zeigt; 

15 Fig. 20 eine Draufsicht, die den inneren Autbau des in 
Fig. 19 gezeigten fotoelektrischen Rauchdetektors darstellt; 

Fig. 21 eine Darstellung zum Beschreiben der Gestaltung 
eines Lichte missions bereichs und eines Lichtempfangsbe- 
reichs des streulicht-fotoelektrischen Rauchdetektors; und 

20 Fig. 22 eine Explosionsansicht des herkommlich verwen- 
deten fotoelektrischen Rauchdetektors, der in Fig. 19 darge- 
stcllt ist. 

BEVORZUGTE AUSFUHRUNGSFORMEN DER ER- 
25 FINDUNG 

Im Folgenden werden mit Bezug zu den begleitenden 
7eichnungen bevorzugre Ausfuhrungsformen gemaB der 
vorliegenden Erfindung beschrieben. 

30 Wie in Fig. 1 gezeigt ist, umfasst ein fotoelektrischer 
Rauchdetektor 10 gemaB der vorliegenden Erfindung eine 
auBere Abdeckung 11 und einen Rauchdetektionsbereich 
14. Ein Insektengitter 12 ist inncrhalb der auBcrcn Abdck- 
kung 11 vorgesehen und ist zwischen der auBeren Abdek- 

35 kung 11 und dem Rauchdetektionsbereich 14 angeordnet. 
Eine Planscheibendichtung 18 ist an der oberen Oberflache 
des Rauchdetektionsbereichs 14 befestigt. Der fotoelektri- 
sche Rauchdetektor 10 ist durch Kraftaufwand an eine Mon- 
tageplatte 10, die fest mit der Decke verschraubt ist, einge- 

40 passt. Im Inneren der auBeren Abdeckung 11 vorgesehene 
Anschlussvorspriinge 49 sind mit an der Montageplatte 20 
vorgesehenen Anschlussstucken im EingrifT, womil der fo- 
toelektrische Rauchdetektor 10 von der Montageplatte 20 
festgehalten wird. 

45 Mehrere Raucheinlassfensler 22 sind entlang der Randlla- 
che der auBeren Abdeckung U des fotoelektrischen Rauch- 
detektors 10 gebildet. Der Rauchdetektionsbereich 14, der 
in die Innenseite der auBeren Abdeckung 11 eingebaut ist, 
bildet eine Rauchdetektionskammer unterhalb der Unter- 

50 seite einer Raucherfassungshaupteinheit 15, so dass die 
Rauchdetektionskammer eine OrTnung aufweist. Ein Licht- 
empfangsbereichshalter 30 und ein Lichtemissionsbereichs- 
haller 32 sind innerhalb der Rauchdetektionskammer vorge- 
sehen. 

55 Ein lichtemittierendes Element 38, dass eine Infrarot- 
LED verwendet, ist in dem Lichtemissionsbereichsh alter 32 
eingebaut. In dem Lichtcmpfangsbcrcichshaltcr 30 ist cine 
Hybridschaltungsplatine 36 eingebaut. Auf der Hybrid- 
schaltungsplatine 36 ist eine integrierte Schaltung 42, die in 

60 intcgralcr Wcisc mit einem Lichtcmpfangsbcrcich 40 ausgc- 
stattet ist, montiert. 

Auf der Hybridschaltungsplatine 36 sind als diskrete 
Chipkomponenten ein Kondensator CI fur die Zulieferung 
eines eiektrischen Stroms, der benotigt wird, urn das iichte- 

65 mittierende Element 38 zur Emission von gepulstem Licht 
anzusteuern und elektrische Schaltungskomponenten, die 
nicht in der integrierten Schaltung 42 enthalten sind, mon- 
tiert. 
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Zwei Anschluss mechanikteile 52-1 unci 52-2 sind an der 
Ruckseite der Raucherfassungshaupteinheit 15 vorgesehen, 
und Basisplattenkontaktbereiche Sft-l und 58-2 sind entlang 
des auBeren Umfangsrandes der Rauchdeleklionsbereich- 
haupteinheit 15 ausgebildet. Die Basisplattenkontaktberei- 
che 58-1 und 58-2 gelangen in einen elektrischen Kontakt 
mit entsprechenden Ansehlussblocken 46-1 und 46-2, die 
auf der Montageplatte 20 vorgesehen sind. 

Anschlussdrahie 54-1 und 54-2 werden auf der hinteren 
Seite der Decke mittels einer Drahtdurchfiihrungsoffnung, 
die in der Mitte der Montageplatte 20 gebildet ist, gezogen, 
und die auf diese Weise herausgezogenen AnschlussdrUhte 
54-1 und 54-2 werden in entsprechende Anschlussblocke 
46-1 und 46-2 cingcfuhrt und mit dicscn vcrbundcn. 

Fig. 2 zeigt eine Explosionsansichl des in Fig. 1 gezeigLen 
erfindungsgeraafien Rauchdetektors zusammen mit der 
Montageplatte 20. 

Wie in Fig. 2 gezeigt ist, umfasst der erfindungsgemaBe 
Rauchdetektor 10 in der Reihenfolge von unten nach oben 
die auBere Abdeckung U, das Insektengitter 12, die Rauch- 
detektionshaupteinheit 15, eine Rauchdetektionsbereichs- 
baugruppc 16, die mit cincr Hybridschaltungsplatinc 36 vcr- 
sehen ist, und die Planscheibendichtung 18. Wie in Fig. 1 
gezeigt ist, ist der fotoelektrische Rauchdetektor 10 passge- 
nau an der Montageplatte 20 befestigt. 

In einem unteren Bereich des auBeren Rands der auBeren 
Abdeckung 11 sind Raucheinlassfenster 22 ausgebildet. In 
der auBeren Abdeckung 11 ist eine Anzeigettffnung 24 aus- 
gebildet und die Endspitze einer Warnanzeigelampe 48 ist 
an der Montageplatte 20 vorgesehen. 

Die Anzeigeoffnung 24 hat eine zweite Funktion als eine 
Ablassofrnung zum Entfernen von jeglichem Wasser, das 
von der Dcckc austritt, um damit das Ausbildcn von Wasscr- 
pfiitzen innerhalb des Rauchdetektors 10 zu verhindem, 

Das Insektengitter 12 ist in kontinuierlicher Weise an der 
auBeren Abdeckung 11 befestigt. Bei spiel sweise wird eine 
Plane aus Maschenstoffals das Insektengitter 12 verwendet. 
Wenn die Raucherfassungshaupteinheit 15 und die auBere 
Abdeckung 11 zusammen gesetzt werden, ist das Insekten- 
gitter 12 dazwischen angeordnet. Wie in Fig. 1 gezeigt ist; 
ist das Insektengitter 12 zwischen der auBeren Abdeckung 
11 und der Rauchdelektionsbereichshaupleinheit 15 ange- 
ordnet und ist zwischen den Raucheinlassoffnungen 22 und 
einem inneren Rauchdetektionsgebiet. angeordnet. 

Der Rauchdetektionsbereich 14 ist aus der Rauehdetekti- 
onsbereichshaupteinheit 15 und der Rauchdetektionsbe- 
reich sbaugruppe 16 gebildet. Rauchdetektionsbereichs- 
haupteinbeit 15 ist aus einer oberen scheibenformigen Platte 
25 hergestellt, und eine Randwand 26 mit darin ausgebilde- 
ten Offhungen 28 ist an der Unterseite der Platte 25 vorgese- 
hen. Innerhalb der Randwand 26 ist eine Labyrinthstruktur 
gebildet. Der Lichtempfangsbereichshalter 30 und der 
Liehlemissionsbereichshalter 32 sind innerhalb des Rauch- 
detektionsgebiets vorgesehen. 

Ein Paar Montagearme 34 ragen aus entsprechenden Sei- 
ten der Platte 25 hervor. Die Rauchdetektionsbereicbshaupt- 
cinhcit 15 zcichnct sich dadurch aus, dass die Randwand 26 
keine Unterseite aufweist und in Richtung der auBeren Ab- 
deckung 11 offen ist Wenn Rauch in den Rauchdetektor 10 
mittels der Raucheinlassfenster 22 cindringt, wenn die 
Rauchdetektionsbereichshaupteinheit in die auBere Abdek- 
kung U eingebaut ist, wie in Fig. 11 gezeigt ist, stromt auf- 
grund eines derartigen Aufbaus der Rauch in das Innere des 
Rauchdetektionsgebiets aufgrund der in der Randwand 26 
ausgebildeten Offnungen 28. Gleichzeitig stromt Rauch 
durch die offene Unterseite der Randwand 26 in das Rauch- 
detektionsgebiet. Somit kann eine hohere Raucheintrittseffi- 
zienz und cine vcrbcsscrtc Richtungsabhangigkcit des Ein- 



stromens erreicht werden. 

Die Rauchdetektionsbereichsbaugruppe 16 umfasst zwei 
Anschlussmechanikteile (erste Anschlussmechanik) 50-1 
und 50-2 zum Verbinden des lichtemittierenden Elements 38 
5 mit der Hybridschaltungsplatine 36, und zwei Anschlussme- 
chanikteile (zweite Anschlussmechanik) 52-1 und 52-2, die 
nut der Montageplatte 20 in Kontakt zu bringen sind. 

Auf der Hybridschaltungsplatine 36 ist eine integrierte 
Sena) tung 42 montiert. und in der integrierten Schaltung 42 
ist ein lichtempfangendes Element in integraler Weise vor- 
gesehen. Zu diesem Zweck ist die Hybridschaltungsplatine 
36 mit dem Lichtempfangsbereich 40 mit einer Linse ausge- 
stattet. Die Rauchdetektionsbereichsbaugruppe 16 wird von 
oben in die Rauchdctcktionsbcrcichshauptcinhcit 15 einge- 
baut, wobei diese in einem zusaminengebauten Zustand ver- 
bleibt, wie dies in der Zeichnung gezeigt ist. Folglich ist die 
integrierte Schaltung 42 in der Mitte des Lichtempfangsbe- 
reichshalters 30 angeordnet. Ferner ist das iichtemittierende 
Element 38 innerhalb des Lichtemissionsbereichshalters 32 
angeordnet, wodurch eine raucherfassende Struktur des 
Streulichttyps gebildet wird. 

Die Planscheibendichtung 18 ist so an dem Rauchdetekti- 
onsbereich 14 angeordnet, um eine in der Rauchdetektions- 
bereichshaupteinheit 15 zur Aufnahme des Rauchdetekti- 
onsbcrcichs 14 vorgcschcnc OfFnung zu vcrschlicBcn, nach- 
dem die Rauchdetektionsbereichsbaugruppe 16 von oben in 
die Rauchdetekrionsbereichshaupteinheit 15 eingebaut wor- 
den ist. 

Der erfindungsgeniaBe fotoelektrische Rauchdetektor 10 
kann durch Zusammenfugen von fiinf Teilen fertig gestellt 
werden; d. h. die auBere Abdeckung 11, das Insektengitter 
12, die Rauchdetektionsbereichshaupteinheit 15, die Rauch- 
dctcktionsbcrcichsbaugruppc 16 mit der Hybridschaltungs- 
platine 36 und die Planscheibendichtung 18. 

Im Falle des herkommlich verwendeten fotoelektrischen 
Rauchdetektors, der in Fig. 22 gezeigt ist, werden sieben 
Teile, von unten beginnend mit der auBeren Abdeckung 201 
bis zur Anschlussplatte 203 benotigt. In der Rauchdetekti- 
onsbereichshaupteinheit 205 ist das lichtempfangende Ele- 
ment 220 in dem Lichtempfangsbereichshalter 216 unterge- 
bracht und das Iichtemittierende Element 221 ist in einen 
LichLemissionshalter 217 eingebaut. Der herkomndich ver- 
wendete fotoelektrische Rauchdetektor bringt daher den Zu- 
sammenbau mehrerer Teile mit sich. Tm Gegensatz zum her- 
koiiunlich verwendeten fotoelektrischen Rauchdetektor ver- 
langt der erfindungsgemaBe fotoelektrische Rauchdetektor 
lediglich eine einzige Rauchdetektionsbereichsbaugruppe 
16. Folglich erlaubt im Gegensatz zum herkommlich ver- 
wendeten Rauchdetektor der erfindungsgemaBe fotoelektri- 
sche Rauchdetektor eine betrachtliche Verringerung der An- 
zahl der zusammenzubauenden Teile, ein vereinfachtes Zu- 
sammenfiigen der Teile, eine entsprechende Kostenverrin- 
gerung und eine Verkleinerung des Profils und der GroBe 
des Rauchdetektors. 

Die Montageplatte 20, mit der der fotoelektrische Rauch- 
detektor mit den flinf Teilen verbunden wird, ist an der 
Dcckc befestigt. Vicr Anschlussstuckc 44-1, 44-2. 44-3 und 
44-4 sind an entsprechenden Snellen entlang des Randes der 
Montageplatte 20 gebildet. Eine Drahtdurchfuhrung 45 ist 
in der Mitte der Montageplatte 20 ausgebildet und Montage- 
schraubendurchfuhrungsoffnungen 101-1 und 101-2 sind an 
entsprechenden Stellen gebildet und erstrecken sich in die 
Drahtdurchfuhrung 45. 

Die Anschlussvorspriinge 49, die innerhalb der in Fig. 1 
gezeigten auBeren Abdeckung 11 vorgesehen sind, sind in 
entsprechende Anschlussstiicke 44-1 bis 44-4 der Montage- 
platte 20 eingepasst, um somit den fotoelektrischen Sensor 
10 fcstzuhaltcn. 
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Da die Montageplatte 20 einen derartigen gering profilier- 
ten Aufbau besitzt, kann die Montageplatte 20 in einfacher 
Weise raittels Stanzen von Blech gebildet werde. An der 
Montageplalle 20 sind Ansehlussblocke 46-1 und 46-2 so 
befestigt, um nach unten zu zeigen, und die Warnanzeige- 
lampe 48 ist an dem Anschlussblock 46-2 befestigt. 

Wenn der in Fig. 1 gezeigLe foloeleklrisehe Rauehdetek- 
tor 10 an der Decke montiert wird, wird die Montageplatte 
20 in die auBere Abdeckung 11 zuriick verlegt und es wird 
verhindert, dass diese freigelegt ist. Daher ist es nicht not- 
wendig, die Montageplatte 20 aus synthetischem Harz her- 
zustellen, wie die auBere Abdeckung 11 des Sensors 10 oder 
es ist nicht notwendig, die Montageplatte 20 zur Verbesse- 
rung der Erschcinungsform des Rauchdctcktors 10 zu bc- 
schichten, was in einem herkominlichen fotuelektrischen 
Rauchdetektor notwendig ist. Die einzige Anforderung be- 
steht darin, dass die aus Blech gebildete Montageplatte 20 
mit einem Korrosionsschutz; und zwar einem Rostschutz 
versehen ist. Daher sind die Kosten fur die Montageplatte 20 
entsprechend reduziert. 

Da die Montageplatte 20 sehr diinn ist, ist der Grad des 
Hcrvorstchcns des fotoclcktrischcn Rauchdctcktors 10, 
wenn dieser an der Decke befestigt ist, in ausreichender 
Weise verringert. Eine Sensorschaltung ist integriert und die 
auf dicsc Wcisc intcgricrtc Sensorschaltung ist auf der Hy- 
bridschaltungsplatine 36 montiert. Die Hybridschaltungs- 
platine 36 ist in dem Lichtempfangsbereichshalter 30 der 
Rauchdetekt.ionsbereichshaupteinheit 15 untergebracht. Als 
Folge besteht in dem fotoelektrischen Rauchdetektor 10 
nicht die Notwendigkeit fiir einen Raumbereich zum Unter- 
bringen einer Schaltungsplatine, der ansonsten an einer 
Stelle iiber dem Rauchdetektionsbereich 14 gebildet worden 
ist. 

Wie zuvor erwahnt wurde, besiehl keine Notwendigkeit 
zur Bildung des Schaltungsplatinenaufnahmebereichs an ei- 
ner Stelle iiber dem Rauchdetektionsbereich. Folglich ist die 
Hone des Rauchdetektors betrachtlich verringert, wodurch 
ein kompakter und gering profilierter Sensoraufbau bereit 
gestellt wird. In Verbindung mit der diinnen Montageplatte 
20 erlaubt der kompakte und gering profilierte Sensoraufbau 
eine betrachtliche Verringerung des Grades, mit dem der fo- 
toeleklrische Rauchdetektor 10 im Vergleich mil dem her- 
kommlich verwendeten Rauchdetektor von der Decke her- 
vorragt, 

Fig. 3 A ist eine vergrofierte Ansicht einer Maschenstruk- 
tur des in den Fig, 1 und 2 gezeigten Insektengitters 12, Fig. 
3B ist eine noch mehr vergroBerte Ansicht einer Maschen- 
struktur. Das Insektengitter 12 wird aus einem Material her- 
gestellt, sogenanntem "Tiill", das als Basismaterial fur Stik- 
kereien, Hochzeitsschleier und dergleichen verwendet wird. 
Das Material ist als ein hexagonales Maschenmuster aus 
mehreren Faden eines chemischen Fasermaterials, beispiels- 
weise Nylon, gewoben. 

Das aus Tiill hergestellt Insektengitter 12 ist von leichtem 
Gewicht, flexibel und dehnbar. Ferner besitzt, wie in den 
Fig. 3 A und 3B gezeigt ist, das Insektengitter 12 ein im We- 
scntlichcs gleichformiges Maschenmuster. Sclbst wenn cin 
Metallgitter, das mittels Atzen einer Metallplatte hergestellt 
ist, die gleiche Anzahl an Maschen (Offnungen) pro Inch 
aufweist, wie das aus Fascrn hcrgcstclltc Insektengitter 12, 
kann das Insektengitter 12 aus Fasern ein groBeres Off- 
nungsverhaltnis als das Metallgitter erreichen. Folglich 
kann die Durchlassigkeit. des Insektengitters 12 verbessert 
werde n, wodurch eine Raucheintrittseigenschaft des Rauch- 
detektors verbessert ist. 

Da das Insektengitter 12 in ein hexagonales Maschenmu- 
ster gewoben ist, besitzt das Insektengitter 12 eine Riickhal- 
tccigcnschaft auf hohem Niveau. Das in cin hexagonales 
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Maschenmuster gewobene Insektengitter 12 unterliegt. we- 
niger dem Lockerwerden als ein einfach gewobenes quadra- 
tisches Maschenmuster und ist dem quadratischen Maschen- 
muster hinsichllich der Einfachheit der Verarbeitung uberle- 
5 gen. Obwohl das Insektengitter 12 einfach gewoben ist, be- 
sitzt es die gleiche Funktion als ein Tullmaterial. Organdin, 
das als Grundstoff fiir Stickereien verwendet wird, kann 
ebenfalls als Material fur das Insektengitter 12 verwendet 
werden. 

Femer kann Nylon, chemische Fasern, die beispielsweise 
aus Polyester, Acryl und Viskosefilament verwendet wer- 
den, oder Metallfasern, die beispielsweise aus Kupfer, Alu- 
minium oder Eisen hergestellt sind, konnen ebenfalls als Fa- 
scrn zum Wcbcn cincs Tiills oder Organdins verwendet wer- 
den. 

Es kann ein beliebiges Material fur Material des Insekten- 
gitters 12 verwendet werden, solange das Material aus Me- 
tallfasern oder chemischen Fasern gewoben ist, eine Durch- 
lassigkeit aufweist, diinn, leichtgewichtig und flexibel ist 
und ein gleichformiges Maschenmuster aufweist. Unter Be- 
rucksichtigung der Raucheintrittseigenschaften und der Ab- 
wchr von Inscktcn besitzt das Insektengitter 12 vortcilhaf- 
terweise 20 bis 50 Maschen pro Inch. 

Es kann eine mit einem Insektenabwehrmittel impra- 
gnicrtc Fascr als das Insektengitter 12 verwendet werden. 
Wenn ein Insektengitter aus einer Faser gewoben ist, kann 
ein Insekten abwehrender Effekt iiber eine lange Zeitdauer 
erhalten werden, solange die Faser zuvor in einem Insekten- 
abwehrmittel eingetaucht war. Eine Faser kann mit einem 
Insektenabwehrmittel zuvor gemaB einer der folgenden Ver- 
fahren impragniert werden; d. h. ein Verfahren zum Be- 
schichten einer Faser mit einem Insektenabwehrmittel, ein 
Verfahren zum Tauchcn von Faser in cin Inscktcnabwchr- 
uutlel, und ein Verfahren zum Bilden von Fasern durch ein 
Zumischen von Insektenabwehrmittel in die Rohmaterialien 
der Faser. 

Aufgrund des Insekten abwehrenden Effekts eines Insek- 
tengitters, das mit einem Insektenabwehrmittel impragniert 
ist, konnen die Locher des Insektengitters groBer festgelegt 
werden als Locher eines herkommlich verwendeten Insek- 
tengitters. Selbst wenn die Locher groBer gemacht werden, 
kann das Eindringen von Insekten verhindert werden. Da- 
durch kann das Offnungsverhaltnis vergroBert werden, um 
damit. die Luftst.romdurchlassigkeit. des Insektengitters zu 
verbessern. 

Phenotorin oder Permitrin, das eine IVrethroid basierte 
Chemikalie ist, die herktimmlicherweise als ein Insektenab- 
wehrmittel verwendet wird und eine langer anhaitende Wir- 
kung zeigt, kann als ein Insektenabwehrmittel verwendet 
werden. Ferner kann ein Insektizid als das Insektenabwehr- 
mittel in der vorliegenden Erfindung verwendet werden. 

Wie in Fig. 2 gezeigt ist, ist das aus den oben beschriebe- 
nen Malerialien hergeslellte Insektengitter 12 zwischen der 
auBeren Abdeckung 11 und der Rauchdetektionsbereichs- 
haupteinheit 15 angeordnet, wenn die auBere Abdeckung 11 
und die Rauchdetektionsbereichshaupteinheit 15 zusam- 
mengefugt werden. Wie in Fig. 1 gezeigt ist, ist das Insek- 
tengitter 12 passgenau zwischen dem inneren Umfangsrand 
de-r auBeren Abdeckung 11 und dem auBeren Umfangsrand 
der Rauchdctcktionsbcrcichshauptcinhcit 15 angeordnet. 

Der Rauchdetektionsbereich 14 ist in Richtung zum Rand 
und der Unterseite offen und das Insektengitter 12 ist so an- 
geordnet, um die in der Umfangsrichtung und der offenen 
Unterseite des Rauchdetektionsbereichs 14 gebildeten Off- 
nungen vollstandig abzudecken. 

Wenn das Insektengitter 12 aus einer Metallfaser gewo- 
ben ist, ist das Insektengitter 12 so angeordnet, um die am 
Rand und der offenen Unterseite des Rauchdctcktionsbc- 
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reichs 14 gebildeten Offhungen vol 1 standi g abzudecken. 
Daher kann das Insektengitter 12 eine abschirmende Wir- 
kung zeigen, wodurch das Auftreten von Rauschen, das an- 
sonslen auf eine Schaltungsplatine ausgeiibl werden wurde, 
verhindert wind. 5 

Das Insektengitter 12 weist keine besondere Struktur zum 
Feslmachen auf und isl lediglich zwischen deni inneren Um- 
fangsrand der auSeren Abdeckung 11 urid dem aufieren Um- 
fangsrand der Rauchdetektionsbereichshaupteinheit 15 fest. 
angeordnet. Das Insektengitter 12 kann in einfacher Weise 10 
durch Enifernen der auBeren Abdeckung entfemt werden. 
Somit kann das Insektengitter 12 in einfacher Weise entfernt 
und ersetzt werden. 

Fig. 4 zcigt die Rauchdctcktionsbcrcichsbaugruppc 16, 
die in Fig. 2 gezeigt ist, wenn diese aus deni Rauchdelekti- 15 
onsbereich 14 entfernt ist. Fig. 5 ist eine Draufsicht auf die 
Rauchdetektionsbereichsbaugruppe 16. In der Rauchdetek- 
tionsbereichsbaugruppe 16 sind die beiden Anschlussme- 
chanikteile (erste Anschlussmechanik) 50-1 und 50-2 an ei- 
nem Ende am Rand der Hybridschaltungsplatine 36 befe- 20 
stigt. Das lichtemittierende Element 38 ist fest mit den ande- 
rcn Endcn der Anschlussracchaniktcilc 50-1 und 50-2 mit- 
tels der Drahte 56-1 und 56-2 verbunden. 

Das lichtemittierende Element 38 ist mit den Anschluss- 
drahtcn 56-1 und 56-2 verbunden und wird von dicscn gc- 25 
halten. Wie aus der Draufsicht in Fig, 5 zu erkennen ist, 
kreuzen sich die optische Achse des lichtemittierenden Ele- 
ments 38 und die optische Achse des in der integrierten 
Schaitung 42 enthaltenen lichtempfangenden Elements un- 
ter einem vorbesdmmten Winkel. Somit wird die rauchde- 30 
tektierende Struktur des Streulichttyps bereit gestellt. Die 
Anschlussdrahte 56-1 und 56-2 des lichtemittierenden Ele- 
ments 38 konncn dirckt am Rand der Hybridschaltungspla- 
line 36 in im Wesendichen der gleichen Art und Weise wie 
die Anschlussmechanikteile 50-1 und 50-2 durch entspre- 35 
chende Gestaltung und ohne Verwendung der Anschlussme- 
chanikteile 50-1 und 50-2 verbunden sein. Ein Paar An- 
schlussmechanikteile (zweite Anschlussmechanik) 52-1 und 
52-2 sind fest mit der Hybridschaltungsplatine 36 verbun- 
den, so dass eines der Anschlussmechanikteile mit einer 40 
Seite der Schaltungsplatine 36 und das yerbleibende An- 
schlussmechanikleil mil der anderen Seite derselben ver- 
bunden ist. Ein rechteckiger Basisplattenkontaktbereich 58- 
1 mit gebogenem Aufbau ist am auReren Ende des An- 
schlussmechanikteils 52-1 gebildet und ein rechteckiger Ba- 45 
sisplattenkontaktbereich 58-2 mit gebogenem Aufbau ist am 
auReren Ende Anschlussmechanikteils52-2 gebildet. 

Ferner sind ein oder mehrere Stifllocher in jedem der 
Stiicke der Anschlussmechanik 50-1, 50-2, 52-1 und 52-2 
ausgebildet. An der hinteren Seite der Basisplatte 25 der 50 
Rauchdetektionsbereichshaupteinheit 15, die in Fig. 2 ge- 
zeigt ist, sind Stifte in entsprechende Locher eingepaBt, so 
dass die Rauchdeiekuonsbereichshaupleinheil 15 fest in Po- 
sition gehalten wird. 

Fig. 6A und 6B zeigen die in Fig. 4 dargestellte Hybrid- 55 
schaltungsplatine 36, wenn diese aus der Rauchdetektions- 
bcrcichsbaugruppc 16 herausgenommen ist. Fig. 6A zcigt 
eine gegeniiber dem Rauchdetektionsgebiet angeordnete 
Lichtempfangsoberflache 36-1 und eine Offnung 60 ist an 
cincr vorbestimmten Stcllc an der Hybridschaltungsplatine 60 
36 ausgebildet. Der Lichtempfangsbereich 40 wird in der 
Offnung 60 angeordnet. 

Fig. 6B zeigt. eine Bauteilmontageoberflache 36-2, die als 
die Riickseite der Lichtempfangsoberflache 36-1 dient. Die 
integrierte Schaitung 42, in der ein lichtempfangendes Ele- 65 
ment und die Mehrheit der Sensorschaltungen enthalten ist, 
ist an der Bauteilmontageoberflache 36-2 montiert, wobei 
diese umgedrcht ist. Elcktrischc Schaltungskomponcntcn, 



die nicht in der integrierten Schaitung 42 enthalten sind, 
sind um die integrierte Schaitung 42 herum als oberrlachen- 
montierte Geratechipkoraponenten 62 montiert. Der oberfla- 
chenmoniierte Kondensalor CI zum Bereit stellen eines 
elektrischen Stroms, ura das lichtemittierende Element zur 
Lichtaussendung anzusteuern, ist als eine unabhangige 
Komponente monderl, da der Kondensalor CI ein Eleklro- 
lytkondensator mit groBer Kapazitat ist. 

Fig. 7A zeigt die integrierte Schaitung 42, wenn diese von 
derUnterseite her betrachtet wird. Ein Positionsloch 42-2 ist 
in jedem der Anschlussrahmen 42-1, die in diagonaler Rich- 
tung der integrierten Schaitung 42 gegeniiber liegend ange- 
ordnet sind, ausgebildet. Wie in Fig. 6B gezeigt ist, wird, 
wenn die Anschlussrahmen 42-1 der integrierten Schaitung 
42 an den Komponentemnontageflachen, die auf der Hy- 
bridschaltungsplatine 36 liegen, mittels Refiow-Lotens an- 
gebracht werden, ein cremeartiges Lotmittel auf die Kompo- 
nentenmontageflachen aufgebracht. Dabei wird das Auf- 
bringen von cremeartigem Lotgut auf Bereiche, die den Po- 
sitionierlochem 42-2 entsprechen, vermieden. 

Wenn die Anschlussrahmen 42-1 der integrierten Schai- 
tung 42 in dicscm Zustand dem Rcflow-Lotcn untcrzogen 
werden, werden die Positionierlocher 42-2 in den Bereichen 
der Komponentenmontageflachen, an denen kein cremearti- 
ges Lotgut vorhanden ist, mittels Obcrflachcnspannung des 
Lotguts positioniert. Als Polge wird der Linsenbereich 40-1 
in der in Fig. 6A gezeigten Offnung 60 positioniert. 

Fig. 7B ist eine Querschnittsansicht, die die Hybridschal- 
tungsplatine 36 zeigt. Die integrierte Schaitung 42 ist an der 
Bauteilmontageoberflache 36-2 der Hybridschaltung 36 und 
in der Mittenoffnung 60 montiert und wird dabei umgedreht. 
Im einem IC-Chip 64 sind ein lichtempfangendes Element 
und cine cine verstarkende Schaitung fur das lichtcmpfan- 
gende Element enthallene Schaitung inlegriert. Der IC-Chip 
64 ist in der integrierten Schaitung 42 enthalten. Der Linsen- 
bereich 40-1 isr. in integraler Weise vor dem lichtempfan- 
genden Element des IC-Chips 64 angeordnet, um daunt den 
Lichtempfangsbereich 40 zu bilden. Das lichtempfangende 
Element des IC-Chips 64 ist so vorgesehen, um im Brenn- 
punkt des Linsenbereichs 40-1 angeordnet zu sein. Der IC- 
Chip 64 ist am Erdungsbereich des Anschlussrahmens, der 
in der integrierten Schaitung 42 vorgesehen ist, verbunden 
und ist nur gering fur Rauschen empfanglich. 

Die integrierte Schaitung 42, der Kondensator CI und die 
Chipkomponenten 62, die auf der Bauteilmontageoberflache 
36-2 der Hybridschaltungsplatine 36 montiert sind, sind 
vollstandig mit einer Beschichtung 66, etwa einem Epoxy- 
harz, beschichtet, wodurch die Widerstandsfahigkeit gegen 
Korrosion der Hybridschaltungsplatine 36 verbessert ist. 
Ein derartiger Aufbau der Hybridschaltungsplatine 36 er- 
laubt eine Verbindung der integrierten Schaitung 42, der 
Chipkomponenten 62, die als diskrete Komponenten fungie- 
ren, und des Kondensalors C, die auf der Bauleilemonlageo- 
berflache 36-2 montiert bleiben, mittels Reflow-Lotung, 
ohne einen Einfluss auf den Lichtempfangsbereich 40 der 
integrierten Schaitung 42 auszuiiben. Ferner wird lediglich 
cine cinzclnc Seite der Hybridschaltungsplatine 36, d. h. die 
Bauteilemontageoberflache 36-2 einer Tauchbeschichtung 
unterzogen, um darnit die Beschichtung 66 zu bilden. Somit 
ist der Zusammcnbau der Hybridschaltungsplatine 36 cin- 
fach und die Kosten fur die Hybridschaltungsplatine 36 kon- 
nen entsprecbend begrenzt werden. 

Nimmt man die Anschlussmechanik 50-1 als ein Beispiel, 
ergibt eine Anschlussmechanik, die fest mit der Hybrid- 
schaltungsplatine 36 zu verbinden ist, eine Anschlussstruk- 
tur, wie sie in Fig. 7C gezeigt ist. Ein Paar Osen 54-1 und 
54-2 werden durch Aufwartsbiegen am Ende der Anschluss- 
mechanik 50-1, die an der Hybridschaltungsplatine 36 zu 
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befestigen ist, gebildet. Rs wird eine Anschlusstfse 54-3 stungsschaltung bildet. Eine Konstantspannungsschaltung 

durch Biegen zwischen den Osen 54-1 und 54-2 und von ist aus einem Transistor Q4, einem Widerstand R7, einem 

diesen entsprechend der Dicke der Hybridschaltungsplatine Kondensator C3 und einer Zenerdiode ZD2 zusammenge- 

36 beabslandet, gebildet, Wie in Fig. 7B gezeigt ist, wird die seizt. Ferner ist eine Strombegrenzersehallung aus dem 

Endflache der Hybridschaltungsplatine 36 in den zwischen 5 Transistor Q4 und einem Widerstand R8 gebildet. 

den Anschlussosen 54-1, 54-2 und der Anschiussose 54-3 Auf die Konstantspannungs/Strombegrenzerschaltung 72 

definierten Rauiribereich eingepasst und damil durch Lo ten folgl die Oszillatorschaltung 74. Die Oszillatorsehallung 74 

fest verbunden. besteht aus den Transistoren Q5 und Q6, Widerstanden R9 

Fig.8ist.ein Schalthild, das eine erfindungsgemaS auf der bis R13, einem Kondensator C4 und einer Diode D6. Der 

Hybridschaltungsplatine 36 montierte Sensorschaltung 10 Transistor Q6 wird beispielsweise mit einer Periode von bei- 

zeigt. spielsweise zwei Sekunden geschaltet, urn damit einen 

Wie in Fig. 8 gezeigt ist, besteht die einzige Anforderung lichtemissionsstrom zu dem lichtemituerenden Element 38 

darin, dass insgesamt zehn Teile, d. h. Dioden Dl bis D4, iiber den Strombegrenzerwiderstand Rl zu bewirken. Der zu 

cine Zenerdiode ZD 1, der Kondensator CI, cin Transistor dem lichtcmitticrcndcn Element 38 flicGcndc Lichtcmissi- 

Q6, Widerstande Rl und R36 und die inlegrierte Schaltung 15 onsstrom wird von dem externen Kondensator CI bereit ge- 

42 auf der Hybridschaltungsplatine 36 rnontiert werden. Das stellt, der so geschaltet ist, urn auf die Konstantspannungs/ 

lichtemittierende Element 38 ist mit der Hybridschaltungs- Strombegrenzerschaltung 72 zu folgen. 

platine 38 mittels der ersten Anschlussmechanikteile 50-1 Es wird nun die Verstarkerschaltung 78 beschrieben. Die 

und 50-2 verbunden. Verstarkerschaltung 78 ist mit dem lichtempfangenden Ele- 

Die Dioden Dl bis D4 bilden eine Diodenbriicke, die als 20 ment 43, das eine Infrarotfotodiode verwendet, versehen. 

eine Gleichrichterschaltung fur die Anschliisse L und C Gestreutes Licht wird von dem lichtempfangenden Element 

dicnt. Die Zenerdiode ZD1 dicnt als cine Rauschabsorpti- 43 aufgenommen und in einen Lichtcmpfangsstrom umgc- 

onsschaltung. Der Kondensator CI liefert elektrischen wandelt. Der Lichtempfangsstrom wird von der Vers tarker- 

Strom zu dem lichtemittierenden Element 38, das von einer schaltung 78, die Transistoren Q7 bis Q9, Widerstande R20 

in der intcgricrtcn Schaltung 42 vorgcschcncn Oszillator- 25 bis R27 und Kondcnsatorcn C6 bis C9 umfasst, vcrstarkt. 

schaltung aktiviert wird. Der Widerstand Rl legt den durch Auf die Verstarkerschaltung 78 folgt die Komparator- 

das lichtemittierende Element 38 flieBenden S trom fest. Der schaltung 80. Die Komparatorschaltung 80 ist aus Transisto- 

Transistor Q6 schaltet das lichtemittierende Element 38. Der ren Q1 0 und Q1 1 , Widerstanden R28 bis R34 und Konden- 

Widerstand R31 legt eine Referenzspannung einer Kompa- satoren Cll und C12 gebildet. Wenn ein von der Verstarker- 

ratorschaltung fest. 30 schaltung 78 ausgesandtes Signal einen vorbestimmten 

Fig. 9 ist ein vSchaltungsdiagramm, das Einzelheiten der Schwellwert iibersteigt, werden die lYansistoren Q10 und 

in Fig. 8 gezeigten Sensorschaltung darstellt. Die erfin- Qll eingeschaltet, und ein hochpegeliges Empfangslichtsi- 

dungsgcmaBc Sensorschaltung ist von hcrkoramlichcr Art gnal wird an die Zahlerschaltung 76 synchron mit einem Os- 

und umfasst eine Gleichrichler/Rauschabsorptionsschaltung zillationspulssignalausgesendet. 

68, eine Feuersignalausgangsschaltung 70, eine Konstant- 35 Die Zahlerschaltung 76 besteht aus verzogerten Flip- 

spannungs-/Strombegrenzerschaltung 72, eine Oszillator- Flop-(D-FF)Scha1tungen 82 und 84, Widerstanden R14 bis 

schaltung 74, eine Zahlerschaltung 76, eine Komparator- Rl 8 und einem Kondensator C5. Wenn kontinuierlich zwei- 

schaltung 80 und eine Verstarkerschaltung 78. mal hochpegelige Signale von der Komparatorschaltung 80 

Von diesen Schaltungen sind die Gleichrichter/Rauschab- synchron mit einem Takt aus einem Oszillatorpulssignal, 

sorptionsschaltung 68, der Kondensator CI zum Liefern des 40 das von der Oszillatorschaltung 74 ausgesendet wird, ausge- 

Lichtemissionsstromes zur Oszillatorschaltung 74, der geben werden, wird ein von einer D-FF-Schaltung 84 an ei- 

Transistor Q6 zum Schallen des lichtetiiittierenden Ele- nem Ausgang ausgegebenes Signal Q vom niedrigen Pegel 

ments 38, das von der Oszillatorschaltung 74 aktiviert wird, in einen hohen Pegel versetzt, urn damit die Transistoren Ql 

ein Strombegrenzerwiderstand Rl und ein Widerstand R3 1 und Q2 der Feuersignalausgangsschaltung 70 einzuschalten. 

zum Fesllegen einer Referenzspannung der Komparator- 45 Das Feuersignal wird zu der Warn uberwachungstafel gesen- 

schaltung aus elektrischen Teilen aufgebaut, die als externe det. 

Schaltungen dienen. Weitere Schaltungen sind in den inte- Die Transistoren Q1 und Q2 der Feuersignal ausgangs- 

grierten Schaltungen 42 vorgesehen. schaltung 70 bilden eine Latch-Schaltung. Als Folge des 

Im Folgenden wird die Sensorschaltung detaillierter be- von der D-FF-Schaltung 84 am Ausgang der Zahlerschal- 

schrieben: die Sensorschaltung besitzt die Anschliisse Lund so rung 76 ausgegebenen Signals Q, das hochpegelig wird, 

C, die mit Anschlussdrahten (Sensordrahte) verbunden sind, wird das Aussenden des Feuersignals aufrecht erhalten, 

die als Versorgungs-/Signalleitungen, die mit einer Warn- selbst wenn die D-FF-Schaltungen 82 und 84 mit einer 

uberwachungstafel verbunden sind, dienen. Auf die An- durch den Kondensator C5 und den Widerstand R18 defi- 

schlusse L und C folgt die Gleichrichter/Rauschabsorptions- nierten Zeitkonstante nach Ablauf einer vorbestimmten 

schaltung 68, die eine aus den Dioden Dl bis D4 und der 55 Zeitdauer zuriick gesetzt werden. Die Raucherfassungs- 

Zenerdiode ZD1 bestehende Diodenbriicke aufweist. schaltung setzt sich aus der Komparatorschaltung 80 und 

Auf die Glcichrichter/Rauschabsorptionsschaltung 68 dem Zahlcr76 zusammcn. 

folgt eine Feuersignalausgangsschaltung 70 des selbsthal- Die in den Fig. 8 und 9 gezeigte Schaltungsanordnung der 

tenden Typs. Diese selbsthaltende Feuersignalausgangs- integrierten Schaltung 42 ist lediglich ein Beispiel. Je nach- 

schaltung 70 umfasst Transistoren Ql und Q2, Widerstande 60 dem kann die Schaltungsanordnung der intcgricrtcn Schal- 

R4 bis R6, einen Kondensator C2 und eine Diode D5. Die tung 42 nach Bedarf geandert werden, solange zumindest 

Transistoren Ql und Q2 werden mittels eines von der Zah- das lichtempfangende Element 43 und die Verstarkerschal- 

lerschaltung 76 ausgegebenen Signals eingeschaltet, um da- tung 78 integriert. sind. 

mit zu bewirken, dass ein Warnstrom zu den Anschliissen L Es konnen mehrere integrierte Schaltungen durch Kombi- 

und C flieBt. SchiieBlich wird ein Feuersignal zu der Warn- 65 nation einer ersten integrierten Schaltung mit dem lichtemp- 

uberwachungstafel gesendet. fangenden Element 43 und der Verstarkerschaltung 78 und 

Auf die Feuersignalausgangsschaltung 70 folgt die Kon- einer zweiten integrierten Schaltung mit den restlichen 

stantspannungs/Strombcgrcnzcrschaltung 72, die cine Lei- Schaltungen gebildet werden. 
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Fig. 10 isr. eine Querschnittsansicht, die eine weitere Aus- 
fuhrungsform der Hybridschaltungsplatine 36, die in dem 
erfindungsgemaBen fotoelektrischen Rauchdetcktor ver- 
wendel wird, darslellu Fig. 10 ist eine Querschnittsansicht 
der Hybridschaltungsplatine 36, wenn die Platine 36 zusam- 
raen gebaut ist. In dieser Ausfuhrungsform kann eine Lin- 
seneinheiL 86 des Lichtenipfangsbereicht 40 von der inte- 
grierten Schaltung 42 separiert werden. 

Die integrierte Schaltung 42 ist. in die Offnung 60 der Hy- 
bridschaltungsplatine 36 von deren Unterseite her einge- 
passt. Die Hybridschaltungsplatine 36 wird einem Reflow- 
Lotvorgang unterworfen, nachdem der Kondensator CI und 
die Chipkomponenten 62 auf der Riickseite der Hybrid- 
schaltungsplatine 36 monticrt worden sind. Die Linscncin- 
heit 86 ist an der liehtempfangenden SeiLe der integrierten 
Schaltung 42 angebracht, und die Deschichtung 66 ist iiber 
der anderen Seite der Hybridschaltungsplatine 36 ausgebil- 
det, urn damit den Kondensator CI und die Chipkomponen- 
ten 62 zu fixieren. 

An der Linseneinheit 86 vorgesehene Vorspriinge 86-1 
und 86-2 sind in Einfiihrlocher eingepasst, die an der Hy- 
bridschaltungsplatine 36 an cntsprcchcndcn Positioncn aus- 
gebildet sind. In dieser Lage wird die Beschichtung 66 iiber 
der Komponentenmontageoberflache 36-2 gebildet, um da- 
mit die Vorspriinge 86-1 und 86-2 mit der Hybridschaltungs- 
platine 36 zu verbinden. 

Somit ist die Linseneinheit 86 von der integrierten Schal- 
tung 42 getrennt. Dadurch kann im Gegensatz zu dem Fall, 
in dem der Linsenbereich 40-1 in integraler Weise nut der 
integrierten Schaltung 42 ausgebildet ist, wie in Fig. 7B ge- 
zeigt, eine groBere Linse verwendet werden. Ferner kann ein 
Gehause fiir allgemeine Zwecke ohne Beteiligung eines er- 
ncutcn MctallgicBcns mit cincrLinsc, die in der integrierten 
Schaltung zu bilden ist, verwendet werden. 

Fig. 1 1 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform der Hybrid- 
schaltungsplatine 26, die in dem erfindungsgemSRen foto- 
elektrischen Rauchdetektor verwendet wird. Diese Hybrid- 
schaltungsplatine 36 zeichnet sich durch den Zusatz eines 
Lichtemissionsbereichs aus. Wie in Fig. 11 gezeigt wird, ist 
der Lichtempfangsbereich der Hybridschaltungsplatine 36 
identisch zu jenem, der in der in Fig. 10 gezeigten Ausfuh- 
rungsform verwendet ist. Anders ausgedriickl, die Linsen- 
einheit 86 ist von dem Lichtempfangsbereich getrennt. Fer- 
ner ist ein oberflachenmontiertes lichtemittierendes Element 
88 an einer Position unierhalb der Linseneinheit 86 mon- 
tiert. Ein optisches Element, das in integrierter Weise aus ei- 
nem Lichrleiter 90 und einer Lichtemissionslinse 92 besteht, 
ist an dem lichtemittierenden Element 88 angebracht. 

Das aus dem Lichtleiter 90 und der Lichtemissionslinse 
92 bestehende optische Element kann in einfacher Weise aus 
einem transparenten Plastikmaterial, etwa transparentem 
Acrylharz oder dergleichen, hergestellt sein. Wahrend das 
optische Element in den Rauchdetektionsbereich eingebaut 
wird, ist eine Abschirmplatte 94 zwischen der Linseneinheit 
86 und der Lichtemissionslinse 92 des Lichtempfangsbe- 
reichs 40 angeordnet, um damit eine raucherfassende Struk- 
tur des lichtstrcucndcn Typs zu bilden. 

Da der Lichtemissionsbereich fest von der Hybridschal- 
tungsplatine 36 gehalten wird, besteht nicht die Notwendig- 
kcit fUr die Vcrwcndung der zwei Anschlusssttickc der An- 
schlussmechanik 50-1 und 50-2 zum festen Halten des tich- 
temittierenden Elements 38 in einem Rauchdetektionsge- 
biet, wie dies durch die Rauchdetektionsbereichsbaugruppe 
16, die in den Fig. 4 und 5 gezeigt ist, dargestellt ist. Der 
Aufbau der Rauchdetektionsbereichsbaugruppe 16 kann 
entsprechend vereinfacht sein. 

Fig. 12 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform der Rauchde- 
tcktionsbcrcichsbaugruppc 16, die in dem erfindungsgema- 



8en fotoelektrischen Rauchdetektor verwendet wird. In die- 
ser Rauchdetektionsbereichsbaugruppe 16 sind Schaltkreise 
des Lichtemissionsbereichs, zu denen ein Strom vergleichs- 
weise hoher Starke flieBt, von der Hybridschaltungsplatine 
5 36 getrennt, und die somit separierte Schaltung ist auf einer 
Lichtemissionsschaltungsplatine 96 vorgesehen. 

In der Hybridschaltungsplatine 36 geinaB der in Fig. 4 ge- 
zeigten Ausfuhrungsform sind der Transistor Q6, der Strom- 
begrenzerwiderstand R1 und der Kondensator C1 , die in der 

10 in Fig, 9 gezeigten Sensorschaltung enthalten sind und in 
die ein Strom vergleichsweise groBer Starke flieBt, zusam- 
men mitderLichtempfangsschaltung vorgesehen, die einem 
Rauschen unterliegt. Wenn daher ein groBer Lichtemissions- 
strom zu dem lichtemittierenden Element flic&t, besteht die 

15 Wahrscheinlichkeit, dass ein Rauschen von einem Leiiennu- 
ster oder einem auf einer Platine verlegtem Anschlussdraht 
emittiert wird, wodurch die Lichterapfangsschaltung nach- 
teilig beeinflusst wird. 
Aus diesera Grund ist in der in Fig. 12 gezeigten Ausfuh- 

20 rungsform eine elektrische Komponente in dem Lichtemis- 
sionsschaltungsbereich, in den ein Strom vergleichsweise 
hoher Starke flieBt, von einer Hybridschaltung 136 getrennt 
und auf einer Lichtemissionsschaltungsplatine 96 zusam- 
men mit dem lichtemittierenden Element 38 vorgesehen. 

25 Die Lichtcmissionsschaltungsplatinc 96 ist in fester Weise 
in dem Lichtemissionsbereichshalter 32 untergebracht. 

Fig. 13 ist ein Schaltungsdiagramm der in Fig. 12 gezeig- 
ten Lichtemi ssionsschaltungsplatine 96. Die in der in Fig. 9 
gezeigten Sensorschaltung vorgesehenen vier Komponen- 

30 ten, d. h. der Schalttransistor Q6, das lichtemittierende Ele- 
ment 38, der Strombegrenzerwiderstand Rl und der Elek- 
trolytkondensator CI sind auf der Lichtemi ssionsschal- 
tungsplatinc 96 monticrt. 
Der Widerslandswert des Strombegrenzerwiders Lands Rl 

35 wird in Ubereinstimmung mit der Helligkeit des lichtemit- 
tierenden Elements 38 gewahlt. Genauer gesagt, die Hellig- 
keit des auf der Lichteuiissionsschaltungsplatine 96 mon- 
tierten tichtemittierenden Elements 38 ist durch den Strom- 
begrenzerwiderstand Rl bestimmt. Daher kann ein veriin- 

40 derlicher Widerstand als der Strombegrenzerwiderstand Rl 
verwendet werden. Ferner ist die Schaltung der Lichtemissi- 
onsschaltungsplatine 96 mit der Hybridschaltungsplatine 
136 durch drei Anschliisse, d, h. einem Anschluss SL1, ei- 
nem Anschluss SL2 und einem Anschluss C verbunden. 

45 Wieder mit Bezug zu Fig. 12; die drei Anschlussmecha- 
nikteile 50-1, 50-2 und 50-3 sind an einem Ende verbunden 
und werden von der Hybridschaltungsplatine 136 festgehal- 
ten. Die drei Anschlussmechanikteile 50-1, 50-2 und 50-3 
sind an deren anderem Ende fest verbunden mit und werden 

50 gehalten von der Lichtemi ssionsschaltungsplatine 96 mi ttels 
der drei Anschliisse SL1, SL2 und C, die in Fig. 13 gezeigt 
sind. Ferner ist die Lichtemi ssionsschaltungsplatine 96 so 
angeordnet, dass die optische Achse des lichtemittierenden 
Elements 38, das auf der Lichtemissionsschaltungsplatine 

55 96 montiert ist, und die optische Achse des Lichtempfangs- 
bereichs 40 sich unter einem vorbestimmten Winkel schnei- 
dcn. 

Um das Positionieren der optischen Achse des lichtemit- 
tierenden Elements 38 zu erleichtern, werden schleifenfor- 

60 migc Bcrcichc 98 in Anschlussbcrcichcn des lichtemittie- 
renden Elements 38 gebildet. Durch mechanise hes Biegen 
der Schleifenbereiche 98 der Anschlussbereiche wird eine 
einfache Jusrierung der optischen Achse des lichtemirtieren- 
den Elements 38 ermoglicht. Somit kann ein korrekter Kreu- 

65 zungswinkel mit Bezug zu der optischen Achse des Licht- 
empfangsbereichs 40 festgelegt werden. Nachdem die opti- 
sche Achse des Lichtemissionsbereichs 38 bestimmt worden 
ist, werden die Anschlussdrahtc des Lichtemissionsbereichs 
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38 unrer Verwendung von Harz eingegossen, um damk das 
lichtemittierende Element 38 vor physikalischen Einfliissen 
oder Schwingungen zu schutzen. 

Ferner sind wie im Falle der in Fig. 4 gezeigten Sehaltung 
die Anschlussmechanik 52-1 mit dem an einer Montage- 
platte zu befestigenden Basisplattenkontaktbereich 58-1 und 
die Anschlussmechanik 52-2 inil dem an einer Montage- 
pi atte zu befestigenden Basisplattenkontaktbereich 58-2 
ebenfalls mit der Hybridschaltungsplatine 136 verbunden. 

Es wird der folgende Vorteil durch die in Fig. 12 darge- 
stellte Schaltungskonfiguration erreicht, in der der Licht- 
emissionsbereich, durch den ein Strom vergleichsweise ho- 
her Starke flieBt, von der Hybridschaltungsplatine 136 ge- 
ircnnt ist und als die Lichtcraissionsschaltungsplatinc 96 
vorgesehen ist. 

Ein Rauschen, dass auf die Verstarkerschaltung auf der 
Lichtempfangsschaltungsseite als Folge des Ansteuerns fiir 
die Lichtemission ausgeiibt wird, ist stark verringert. Seibst 
wenn die Empfindlichkeit des lichtemittierenden Elements 
38 nicht vollstandig zum Zeitpunkt der Herstellung der 
Rauchdetektionsbereichsbaugruppe 16 eingestellt werden 
kann, bestcht kcinc Notwcndigkcit, die gesamtc Hybrid- 
schaltungsplatine 36, etwa die in Fig. 4 gezeigte, als fehler- 
haft zu behandeln. Die einzige Anforderung besteht darin, 
dass die Lichtcmissionsschaltungsplatinc 96 als fchlcrhaft 
betrachtet wird. Folglich kann eine Herstellungsausbeute 
entsprechend verbessert werden, oder die vorliegende Erfin- 
dung kann in einfacher Weise mit Herstellungsprodukten 
stark unterschiedlicher Empfindlichkeit umgehen. 

Da die Lichtemissionsschaltungsplatine 96 von der Hy- 
bridschaltungsplatine 136 getrennt ist, kann die Hybrid- 
schaltungsplatine 136 des Lichtempfangsbereichs mit der 
darauf monticrtcn intcgricrtcn Sehaltung 42 kompakt gcstal- 
tet werden. Die Lichtemissionsschaltungsplaline 96 weist 
eine GroBe auf, die rait einem Gehauseraumgebiet, das ur- 
spriinglich in dem T Jchtemissionshereichshalter gebildet ist, 
ubereinstitnmt. 1m Gegensatz dazu kann die auf der Licht- 
emissionsbereichsseite vorgesehene Hybridschaltungspla- 
tine 136 kompakt gestaltet werden. Daher kann der Licht- 
empfangsbereichshalter entsprechend kompakt gestaltet 
sein und die Eigenschaft des Einstromens von Rauch in das 
Rauchdelektionsgebiel auBerhalb kann verbessert werden. 

Fig. 14 zeigt die Montageplatte 20, die zura Befestigen 
des fotoelektrischen Rauchdetektors 10 an der Decke ver- 
wendel wird. Wie in Zusammenhang mit der in Fig. 2 darge- 
stellten Explosion sansicht beschrieben worden ist, ent- 
spricht die Montageplatte 20 einem aus einer diinnen Me- 
tallplatte gebildeten diinnen scheibenformigen Element. Die 
vier Anschlussstiicke 44-1 bis 44-4 sind an entsprechenden 
Stellen so ausgebildet, um zur Umgebung hin zu zeigen, und 
die Drahtdurchfuhrung 45 ist in der Mitte der Montageplatte 
20 ausgebildet. Ferner ist das Paar der Montageschrauben- 
durehfiihrungen 101-1 und 101-2 entlang der Drahtdurch- 
fuhrung 45 so gebildet, dass diese zueinander gegeniiber lie- 
gendsind. 

Wahrend die Montageplatte 20 an der Decke befestigt ist, 
sind die Anschlussblockc 46-1 und 46-2 an der nach untcn 
zeigenden Oberflache der Montagenplatte befestigt. Ferner 
ist die Warnanzeigelampe 48 in den Anschlussblock 46-2 
cingepasst. 

Fig. 15 A und 15B zeigen den in Fig. 14 dargestellten An- 
schlussblock 46-1, Wie in Fig. 15A dargestellt ist, ist der 
Detektorkontaktbereich 100 an der Oberflache eines im We- 
sentlichen rechteckfomigen Blockelements vorgesehen. Ein 
Paar AnschlussdrahteinfuhrofFnungen 102-1 und 102-2 sind 
an der inneren Oberflache des Detektorkontaktbereichs 100 
ausgebildet. 

Eine Anschlussmechanik 104 mit cincm Aufbau, wic cr 



in Fig. 15B gezeigt. ist, ist in den aus isolierendem syntheti- 
schen Harz gegossenen Anschlussblock 46-1 eingepasst. 
Die Anschlussmechanik 104 umfasst den Detektorkontakt- 
bereich 100 und die Anschlussdrahtkontaktbereiche 106-1 
5 und 106-2, die in den AnschlussdrahteinfuhrorTnungen 102- 

1 und 102-2 angeordnet sind. 

Die Anschlussmechanik 104 umfasst einen Verbindungs- 
bereich 108 zum untereinander verbinden des Detektorkon- 
taktbereichs 100 und der Anschlussdrahtkontaktbereiche 

to 106-1 und 106-2. Auf der Seite des Verbindungsbereichs 
108 gegeniiber dem Detektorkontaktbereich 100 ist ein Wi- 
derstandsverbindungsbereich 110 und ein Warnanzeigelam- 
penverbindungsbereich 112 so ausgebildet, dass der Wider- 
standsvcrbindungsbcrcich 110 aus zwei getrennten Tcilcn 

15 gebildet ist und so dass der Wamanzeigenlampenverbin- 
dungsbereich 112 aus zwei getrennten Teilen gebildet ist. 

Fig. 16A und 16B zeigen den in Fig. 14 dargestellten An- 
schlussblock 46-2, wobei die Warnanzeigelampe 48 an dem 
Anschlussblock 46-2 befestigt ist. Wie im Falle des in Fig. 

20 15 gezeigten Anschlussblocks 46-1 ist der Anschlussblock 
46-2 mit dem Detektorkontaktbereich 100 versehen. Ferner 
ist das Paar an Anschlussdrahtcinfuhrofifnungcn 101-1 und 
101-2 in der Seitenflache des Anschlussblocks 46-2, die 
dem Anschlussblock 46-1 gegeniiber liegt, gebildet, wie im 

25 Falle des in den Fig. 15A und 15B gezeigten Anschluss- 
blocks 46-1. 

Fig. 16B zeigt die Anschlussmechanik 104, die an dem 
Anschlussblock 46-2 einzupassen ist. Wie im Falle des in 
Fig. 15B gezeigten Anschlussblocks 104 weist die An- 

30 schlussmechanik 104 den Detektorkontaktbereich 100 und 
das Paar Anschlussdrahtkontaktbereich 106-1 und 106-2 
auf. Ferner ist ein Widerstand 114 und die unpolarisierte 
Warnanzeigelampe 48 mit dem Anschlussblock 104 verbun- 
den. Der in Fig. 14B gezeigte Verbindungsbereich 108 wird 

35 mittels Stanzen oder einem ahnlichen Verfahren ausge- 
schnitten, um damit einen Unterbrechungsbereich 116 zu 
bilden. 

Wie zuvor erwahnt wurde, verwenden der Anschluss- 
block 46-1 und 46-2, die auf der Montageplatte 20 zu mon- 
40 tieren sind, im Prinzip die gleiche Anschlussmechanik 104. 
Wenn die Anschlussmechanik 104 mit dem Widerstand 114 
und der Warnanzeigelampe 48 versehen ist und der Verbin- 
dungsbereich 108 getrennt ist, kann der Anschlussblock 46- 

2 mit der Warnanzeigelampe 48 so erhalten werden, wie dies 
45 in Fig. 1 6A gezeigt ist. 

Fig. 18 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform der Montage- 
platte 20, die mit dem erfindungsgema'Ren fotoelektrischen 
Rauchdetektor zu verwenden ist. Wie in Fig. 17 gezeigt ist, 
ist die Montageplatte als eine polygonale Montageplatte 118 

50 in der vorliegenden Ausfuhrungsform gestaltet. Die Ecken 
einer rechteckigen Platte sind gebogen, um damit An- 
schlussstiicke 120-1 bis 120-4 zu bilden. 

Im Gegensatz zu der in Fig. 14 gezeigten Montageplatte, 
in der Anschlusstucke so gebildet werden, um nach oben 

55 hervor zu ragen, ist die Materialbearbeitung einer Montage- 
platte einfacher. Die Montageplatte 118 besitzt wie die Mon- 
tageplatte 20 cine Drahtdurchfuhrung 112, Bcfcstigungs- 
schraubendurchfUhrungen 119-1 und 119-2 und das Paar 
Anschlussblocke 46-1 und 46-2. 

60 Fig. 18 ist cine wcitcrgchcndc Ansicht einer polygonalcn 
Montageplatte gemaB einer noch weiteren Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung. Im Falle einer polygona- 
len Montageplatte 124 sind, nachdem eine Metal lpl atte in 
eine mit der kreisformigen Form des fotoelektrischen 

65 Rauchdetektors ubereinstimmenden Metallplatte geformt 
worden ist, Anschlussstiicke 126-1 und 126-2 und An- 
schlussstiicke 128-1 und 128-2, die sich in der Form unter- 
einander untcrschcidcn, voncinandcr entlang des Randcs der 
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polygonalen Montageplatte 124 um 90° heabstandet. Diese 
Anschlussstiicke erlauben ein drehbares Befestigen mit le- 
diglich einem 180°-Winkel. 

Ein Drahldurchfuhrung 130, die in der Mille der polygo- 
nalen Montageplatte 124 gebildet ist, nimmt eine im We- 5 
sentlichen rhombische Form an. Endfla'chen der Draht- 
durchfuhrung 130 sind gebogen, um damit die Widersiands- 
fahigkeit der Drahtdurchfuhrung 130 zu vergroBern. Ein 
Paar Montageschraubendurchfuhrungen 132-1 und 132-2 
sind an entsprechend gegenseitig gegeniiber liegenden Ek- 10 
ken vorgesehen, um sich entlang der Langsachse des Rhom- 
bus gegeniiber zu liegen. Montagelocher 134-1 und 134-2, 
die zur Montage der Anschlussblocke 46-1 und 46-2 ver- 
wcndct wcrdcn, sind in cntsprcchcndcn Lagcn ausgcbildct, 
um die Langslinie unler rechlen Winkeln zu schneiden. 15 

Die fur einen fotoelektrischen Rauchdetektor gemaB der 
vorliegenden Erfindung verwendete Montageplatte ist aller- 
dings nicht auf die vorangegangenen Ausfuhrungsformen 
eingeschrankt. Solange Anschlussstiicke entlang des Randes 
einer Montageplatte vorgesehen sind und eine Drahtdurch- 20 
funning und Montageschraubendurchfuhrungen in der 
Montageplatte ausgcbildct sind, kann die Montageplatte aus 
einer diinnen Metallplatte mittels Blechbearbeitung gebildet 
werden. 

Die vorangchenden Ausfuhrungsformen bcschrcibcn ci- 25 
nen fotoelektrischen Rauchdetektor in beispielhafter Weise. 
Die vorliegende Erfindung kann jedoch ebenfalls auf einen 
anderen Rauchdetektor, etwa einen Rauchdetektor des To- 
nentyps angewendet werden. Ferner ist die vorliegende Er- 
findung nicht auf die oben beschriebenen Ausfuhrungsfor- 30 
men festgelegt und kann nach Bedarf Anderungen unterzo- 
gen werden, ohne die Aufgabe und Vorteile der vorliegen- 
den Erfindung nachtcilig zu becinflusscn. Fcrncr ist die vor- 
liegende Erfindung nicht auf die in den enlsprechenden Aus- 
fuhrungsformen angegebenen numerischen Werte einge- 35 
schrankt. 

Wie oben beschrieben wurde, umfasst der erfindungsge- 
maBe Rauchdetektor ein Insektengitter, das aus einem wei- 
chen Material mit Maschenstruktur gebildet ist und so ange- 
ordnet ist, um die Gesamtheit des Rauchdetektionsbereichs 40 
abzudecken. Folglich kann eine kostengunstige Insektengit- 
terslruktur, die einfach zusaminen zu bauen ist, bereil ge- 
stellt werden. 

Tm Gegensatz zu einem herkommlich verwendeten Insek- 
tengitter, das mittels Atzen einer Metallplatte hergestellt ist, 45 
besitzt das Stoffinsektengitter eine hohere Luftstromdurch- 
lassigkeit. Wenn ein Tnsektenabwehrmittel auf ein Tnsekten- 
gitter aufgetragen ist, ist, da das Insektengitter aus Stoff her- 
gestellt ist, die Faser ausreichend mit einem Insektenab- 
wehrmittel impragniert, um damit einen Insektenabwehref- 50 
fekt iiber eine lange Zeitdauer zu zeigen. 

Das Insektengitter ist in fixierter Weise zwischen dem in- 
neren Umfangsrand der auBeren Abdeckung und dem auBe- 
ren Umfangsrand der Raucherfassungshaupteinheit ange- 
ordnet und besitzt keine spezielle Befestigungsstruktur. So- 55 
mit kann das Insektengitter. durch Entfernen lediglich der 
auBcrcn Abdeckung in cinfachcr Weise entfernt wcrdcn. 



Rauchdetektionsbereich zum Rand und nach unten hin 
offen ist und wobei das Insektengitter so angeordnet 
ist, um den Rand des Rauchdetektionsbereichs und die 
oflene Unterseile des Rauchdetektionsbereichs voll- 
s tan dig abzudecken. 

3. Der Rauchdetektor nach Anspruch 1, wobei das In- 
sektengitter aus einem durchlassigen Sloflgewebe her- 
gestellt ist. 

4. Der Rauchdetektor nach Anspruch 1 , wobei das In- 
sektengitter mit einem Insektenabwehrmittel impra- 
gniert ist. 

5. Der Rauchdetektor nach Anspruch 1, wobei das In- 
sektengitter zwischen einem inneren Umfangsrand ei- 
ner auBcrcn Abdeckung und cincm auBcrcn Umfangs- 
rand einer Raucherfassungshaupteinheit in fixierter 
Weise angeordnet ist. 

6. Der Rauchdetektor nach Anspruch 3, wobei das In- 
sektengitter aus einem durchlassigen Stoffgewebe aus 
weichen Metallfasem hergestellt ist. 

7. Der Rauchdetektor nach Anspruch 3, wobei das In- 
sektengitter aus durchiassigem Stoffgewebe aus che- 
mischen Fascrn hergestellt ist. 

8. Der Rauchdetektor nach Anspruch 3, wobei das In- 
sektengitter aus Tiill hergestellt ist, das als ein hexago- 
nalcs Maschcnmustcr aus mchrcrcn Strangcn cincs 
chemischen Faserfadens gewoben ist. 

9. Der Rauchdetektor nach Anspruch 3, wobei das In- 
sektengitter aus Organdin hergestellt ist. und ein Stoff- 
gewebe ist, das aus mehreren hexagonal gewobenen 
Stoffen hergestellt ist, 

10. Der Rauchdetektor nach Anspruch 3, wobei das 
Insektengitter ein gleichformiges Maschenmuster auf- 
wcist. 

11. Der Rauchdetektor nach Anspruch 10, wobei das 
gleichformige Maschenmuster hexagonal ist. 

12. Der Rauchdetektor nach Anspruch 10, wobei das 
Insektengitter 20 bis 50 Maschen pro Inch aufweist. 

13. Insektengitter zum Verhindern des Eindringens 
von Insekten in ein Rauchdetektionsgebiet eines 
Rauchdetektors, wobei das Insektengitter aus durchias- 
sigem Stoff, der aus Metall oder chemischen Fasern ge- 
woben ist, hergestellt ist. 



Hierzu 18 Seite(n) Zeichnungen 
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1. Rauchdetektor mit einem Rauchdetektionsbereich, 
der ein Rauchdetektionsgebiet definiert und das Auftre- 
ten von Feuer mittels Detektion von in das Rauchgebiei 
eintretenden Rauchs erfasst, wobei der Sensor umfasst: 
ein Insektengitter, das aus einem weichen Material mit 65 
Maschenstruktur gebildet und um den Rauchdetekti- 
onsbereich herum angeordnet ist. 

2. Der Rauchdetektor nach Anspruch 1, wobei der 
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Abstract of DE1 00541 11 

An insect screen (12) made of soft material of 
mesh structure, is arranged around the smoke 
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pattern which is hexagonal and has 20-50 
meshes per inch. An Independent claim is also 
included for insect screen. 
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